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1 Instalace

3DimMaker podporuje opelay N a&aidSye 2AyR2ga +Aadll Vvzhledsthe OON |
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2. 3D tisk
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2.1. Vstupl plata
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obsahuje, programiz &S 206 @e 1t S LIR2RInNN @edAralyzdzi 2Sy vy
velikost.

- a2RSt 0@ ySYStf 20alK2@gli OKINOE 1221SdRSEEOK
LINjST NB G 2NONOK &4 5 8dz8 82 OGK 8§/ $ N B ANBRRDFISYES | yLE NN
L)21dzAN Y2RSt 1T LINY O2O0RIVZONRISEI de2aYBRSP2 v ETHAAINC
YA0S LR&INTRINEOK YNAGSOK OyAldnyN @éeLkySs vy
L2 R20Yy S®
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4. Tiskové profily x

» Easy3Dprinter 0.3 0.08_PLA_30%
> Easy3Dprinter 0.3 0125 PLA 30%
» Generic2_High_PLA
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zduplikovat!

L]

Extruder 1 [PLA

Extruder 2 |FLA
' 1 ORSK2 LINRBFAfdz 2¢
LI N YSGUNAO® t 2 L2 AxRiYR

Override Profile Parameters

| Ayoud BaooisiL | JEPE|A0 JupnY <" | AppEigo

Nasobif extruze 1,000 > [E] '[ I L,] N\ﬁNu‘l lze Lﬂn%cﬁ@‘l\ﬁ] [_,] >
Hustota viping oo 5] [x] dzZLINF @2 @+ G LI NI YSGNES
Vzor vipiné (%] hodnoty zZvybNJ Yy SK2 LINE T A f dzo
[¥] apply
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5. 0 0UAA O 11T AAT AI
51. . A¢OATp 11T AAT O
bF6GSYN Y2RStdz 25 Y20yS LNPIOoNBEUBE NN VYESEY RYER

L21fSLA YNY yI PPgESSYANABR BN IZD N} & § NB/TIYONRLIGN |
%20 NI | Sy®iDy 62 RREIRNE (1 @8 OBIFLBS 5A{ 2la 2Rz {{EN &

t N2 ALINY Gy S 1T LINI 023t yN Y2 RES$ ldinj$1eNBEYIZSHf 2 NoCRNETYA Y 25R8S £ 6 -
2RLIZ2ONRIF 2NONYR2 NI I MEBY X ERIBE Fé WA P SOHKAzR I3 RY N WX
YSYN aLX ySyl T YAOSGS a8 LR1dzAAG (Y2YWRSSE LD YK 26 (1SS
L2 f 2 00S panglRGhfeldy. O

t N2 GSGON 2LIN} @& R2LI12NHz6dz2SYS L2 dzONYGS 6y2S 1 LINNENG S i
2 LINI g& ambediyed NB yI o5 Y2RSt20tyNOD t N2G20S 1 LINI C
LI YSU2@S TylL6yS yINR6YST 28 GK2RYySI o6& Y2RSt yS§

52. 51 pooalp 11T AAT O
br6iSye Y2RSt @IS 2y 20l ish PEEONY (if S O Soks2 &0 Sy Gyl TYBX

Y2RSt X LINNLI RYS LA &2dzlaysSy adAiaidz {1ttt @dSae |
S{ftt @Sa2dz / iNX 1S GeoSN) Y2RSt A4 LRaddzZl S NUzOA G @

+20NFayRESte 28 LI 1 Y20ySinBRAPNDE GNY LRNLE RYISA LINRE &
yS02 1YSydz 9StA12aGAd tNRB &yl RyS2ON 20t 6SyN Y2RS
dza T SyNA@32@SyY LINSE2BOX y NAONSHMYydho@S1Ge 20+ RI
20t 6 Sy N dLISZSRSY RSGFRS&t G &ddzllz 4 LINRE LR &adzgd Lk
ITFTRIyYy2dz K2Ry2(Gdzd YNRYS (2K2 28 Y20yS aRNBEIYE dz
L2ft21S ySo02 LRRtS 1@2tSyS LX 20Keés LINLI RyS LR2RE S
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t nfjA dzyAal2 gt yN
poziceY2 RSt & 2&d2dz 2YSIi Sys

GNOS Y2RSt A& ylIa2aSRyz2dz | LX A
LINAYSGe 2S2A0K 12

74 .99 mm
|G i)

74:99/mm

74.99.mm
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6. AT AOT &Kl ApGnddelu

t jSR GeiAOGSYNY Y2RStdz 28 ySioeldySz Foe I LX AT
ALRS6NGEFEl (A&a120S RNIKé 211 LINB GA&]l &l yYz2idySKz
GNHzl GdzZNE ® +eaf SR §) eBARAT 2 dILYNRIAG2 BINYNN 3 F DINR G

QX

6.1. . AOOAOT GUT p DOI £E1 i bHOT OEOE
t NfSR geaSySNROt yNY (A&41203RT Al REEINIIRSNE S0 14 121
sel1éyYy (ArAal12dey LINRPTAfISBIOKEBENIZRBNRS 2 SORE VR i A dzd
Ll21dzR Gt aigNOS SRENHRFNE2AER 2S5 al Y21 nSayS Y20yS
L2 RES (G2K2s 2F1é SflFadyNGS | LINB 1GSNE 2&2dz LINSK
blFoNR1F LINETFAf Ay aJ21d206 Si(S f Iy & NEkbmibie) 4 FATONTIFRESINERA 1% S Y
a8 ldzi2aYlFGAO1 & LinjA 1 YBYE(H daiyNg O GINKRR F A &z @& a6 2018
vl 1S OKOS(GS Y2RSt gedralyzdzio 2@ OPNRAzOI t AGlH] 0B
arY2idySK2 (A&l dzo

6.2. 6 UCAT AOGEXRA D

t NE T @2tSyt ylaidl g8ysNR YaAIORSAI|SS YO el S FEPNP| @ 1L 12+ IS (1D 2 njik (i ¢
2R YyS12tA1l OimBuilly Rt & 8t RBANGA &It okt 2t BA&I 2Tad AT 28
yIEaidl 3SYyNOK®
+2(2ASYRe 205 Y2O0Y S dzf 2 OAYES yadi { 2njipoat NdzG YRR §eNigRactyoS2 dy |
Y20y S LINE @Sal GLIsjNi|S SN o les \Wwadio 2 R@22AGéeY L1t SLH
v21yS LINAT 1 dzYyN1EYS|GENEDRBYERHRPNATGSYNOD
+T YALB&R BS LAl LAa&az26Sy Rlyey ylIadlagSyNYy | 1 g2¢
LInjSy+t 0S4 2A0 geidig2nSyée 1s5R 2AYylI YD
6.3. . AOOAOAT p UUEI AAT pAE DPAOAI ADOijj
Perimetyc2 SRyt &S Re (a8 QRO$ IRARSt 20NRadz 20251 0dzx RS
| dza (2 G Il @@ 1022 S LIS Y%L &S (RN Wt WAIGt Sadz R24aiGH (56
&S tS dzOSinN aLl2dzadl YI GSNAY f dzo
Podpory¢2 SRyt &S 2 LR RLIANYS 1eyrRIINGZ OS5 SR yWeaiaDdr Sya
t2 QGeiGAOGSYN Y2RStdz YdzaN o6éeid NHHYyS 2Rft Ytyd ySo:
OKSYAO]12dz O0Sai2dzd tnSaiz20S 2&a2dz LIR2RLENE 2R (St
e Ol R2GF G LINE DNt BaWS YN L2 dzOAGN @S
bl adl @Sy NdAb W2eER §NENE SEGNHZRSNI 6dzRS LR dzOA G LINER
64. . AOOAOGAT p PTEOIT éEI LAE DPAOAI AOOj
VNBOAYdz LRINRS6Af@OK vyladal@dSyN 28 Y20yS LINE 1 @2
LIMjAJA&E206A0G ySTGSNY T4H{1tFRyYNsS S@gSyildd tyS 28 Y20yS
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OStt njlRIF LI NFYSGNAZT 1G§SNY I+t ¢Sikja| wRiOKi2yRYSdE gré
1 ReO LA FHLEANITOSY No dR 812 nptOEST oaeVL I GRNEG am2dz NRT RSt S
d1dzLAAY + Rt &S FAELGNROGIG T20NITSYyN LI NFYSGINA LER
£ 3DimMaker - Easy3Dmaker_03_02_PLA _10% ==
Parametr Hodnota it
4 Mastaveni tiskarny
Oblouky v G-kédu O] Ne
4 Mastaveni vldkna E
Prameér vldkna 1.750
Teplora extruze 210
Teplota extruze pro prvni vrstvu 210 o
Teplota podlozky 50.000
Teplota podlezky pro prvni vrstwu 50.000
Masobic extruze 1.000
Vzorec mnozstvi extruze 0

4 Mastaveni rychlosti

Rychlost prejezdd 230,000
Rychlost perirmetrd 60.000
Rychlost kratkych perimetrd 30
Rychlost vnéjgich perimetrd 30
Rychlost vyplni 60,000
Rychlost podpor 50.000
Rychlost pfemosténi 60.000
Rychlost preni vrstey 50%

4 Mastaveni presnosti
Wyska vrshey 02
Vyska prvni vrstvy 0.2
Vyplf kazdou M. vrsteu 1

4 Mastaveni tisku
Poéet perimetrd 3 -

ok || ozt
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7. TiskG-Ee AO
PoldzR Yt S @@ 3SsyFS NRINIR v & A D I TI-@SI?S)/é YIG§SNAYL € R
¢cAalt NI yéil-éyé GAaly2dzi AKYSRX LINE G208 y I LJ2 6
2KnSad SE G NHzR S NYz | GA&a120S L2 AL EGB&KVPZN\Vézﬁy’Jﬁ i

LINE O SOYS | Riydelhf A2 &y LIBNA 0 SIKSID I/ | R 2t lyF NI 264 S3 (AL OalSy 1
takjevo5 21yS LINAOSOYS I1ddd tAal20ty2 126NFTSYyN | 1ic

t NPONKF2NON (Ara] &S Sy20y Sg 61819 Ya (deongiyze 2¥ol2i SNA + £ ¢
t 21 dzR R2Of 12t RazgAl LA DS ySo62 LI2R20oySYdz OKeo2dSY
YIoNRy2dzi 20y20SyN {(Aaldz 2R LR ae Sy N OBaA@wIdY $ Wiy
obsahuje mé A LJF YSUX ySydzaAN T FTyFrYSylyt LR2TAOS 10StI 3
GAalt Ny 06dzRS LR GnSo20F0G T 1FEAIGNBEPHZA LINBIERZ R22R1
L2 dzONGI G (dzii ¢ 2 dzbizfg ¥é PR & WInjREWV RFOK @

71. 6Li Al AOAOEUI O

VLI yStdz LINE NHzYN 20ttt Rt yN YAOSGS ylFe2aNi LNAG2RO
TF6YyS Fdzi2YlI GAOl@ yIKnNGIFG LIyN&flidz@Sey NOK G NIR SIND- W
2KnS@dz YAOSGS 2RIKX 2B BSERMNDMNR SNSEZO RRInNdd 11y 2 dzi & G | NJ
yS2 (NMzoA612dz y208éd t2 R2al OSyN LR2GnSoyS GSLIX 20z
GAEATYNYE TFES6YS LINRGEIFG620F0 Kfl @200 NENBKNhETe RY I &
SEGNHzZRSNHzd t 2 TFOBSRSYN YIFGSNARt tdz Ty20dz adAaalysSi

SEGNHZRRSNHz I T1FadzdS @G2RAON (GNHzoAG6]1dz 1 LISG R2 Kt ¢
E Vyména materialu @
Odstrante stary material Pripravte novy material Zaved'te materidl do extruderu

Zatimco se hlava extruderu nahfiva, odpojte bilou trubicku z horni &asti extruderu, odfiznéte stary materidl a vytahnéte ho z vodidi trubicky. Poté viozZte do trubicky novy materiél a
ovéfte, Ze z trubicky presahuje alespor 10 cm materidlu. Jakmile je extruder nahiat na sprévnou teplotu, stisknéte tladitko Vyména materilu a silou zatlacte materidl shora do extruderu.
Po viozeni materidlu stisknéte tladitko znovu pro zastaveni pohonu extruderu. Vyménu materidlu zakonéete opétovnym zasunutim vodici trubicky do extruderu,

[ @ Ohfev 0°C/230°C ] @ Vyména materidlu Zaviit

72. 3DOUOA 1 AOAOEU
t NE ayl RYS2ON &LIN} @dz (A&l ydadn o8l INONR LIN2 IINILIYHdE H
YFEGSNAL f AgRILBX SBYy8S8A0K RSfOS® t21dzR LI {1 LINRB (A
LINN&f dzOy S o f Sy pudeprjAi SINA & f dizx LIz dZDA G & OB G SNAY £ | dzii ;
gt & LINSR GA&1SY dzL2i 2NYyN yI ySR2aiGF0S6yS Yy204ai(¢
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m Nastaveni
#_4 Zaldadni Sprava materialu
%5&__ Tiskarna
Mazev Material Primér [mm] Délka [m] Zhyva [m]

% Pokrogilé

1 Material 0 PLA v |175 400 400
a Spréva materidlu ) e

2 Material 1 ABS 175 400 125

3 Material 2 PLA ~|175 400 364

!} Fiidat material... ] [ K Odstranit material ]
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AaSyrasSpRASY RSt 23

I LI A1 OS=RAzR d2D(h&ife VMl X 1DdzNA D

Nastaveni

Tk Zadadni
M

T

d,_ Tiskdrna

el
W Pokrogilé
a Sprava materialu

Obnovit wychozi

e

Jazyk
vzhled

Barva podpor
Barva vypiné
Barva prejezdi

Owladani scény

Prvky ovladani scény
Invertovand mys
Zobrazit rozméry v 30
Zobrazit v prézkumniku

X3

[Czech v]

[Slandardm’ A I

L

@ Trackball ) Otoény st

EO=

viechny soubary [

V] F NS NE § St SLI2 g2 € A i
T20NIT 20t yN GFNROYyeOK Kttt OSyN dz LRGSyOA
I LX ALl OSo

F1ddz € AT I ON
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m Nastaveni @

a“%_ Zikladni Pokrotilé
T

- Tiskarna

Méd renderingu [Jadncvla’knov‘}' - I
% Pokrogilé

Logovani IZobrazt log ap{ikace..‘l [Zcbrazit tiskowy log... ]
a Sprava materialu Vyhlazovéni

Automaticky kontrolovat dostupné aktualizace
Zobrazit varovani o zméné méftka
Zobrazit varovani o jménu tiskarny

Zobrazit varovani pii editaci zabudovaného profilu

Vi NIRS {8 IN Yy Fadlr @280 LI NFYSGNE GAralt Nyez as a
GAalt Nyes LRNII LinSa 1 0/@GMee faAsaNGINSYE | LINTF dYAAG] dideASE:
geg2t i RAFf23 LINE yIRSTAYR@AeYROWS | Fl ANKDA ii & RIaz
26A0GSYN (BNE 2108 OLHNBAYPERKMNAITYBNY D bl 12yS0O 1S RST)
YIeN LW @saidl gy N (A&l dzo

m Nastaveni

e

T
Tiskdrna
3

Mastaveni tiskarny

Pokrodilé =
%/ errecie Model tiskérny [EnsyaDMaKER -]
a Sprava materidlu COM Port [ v]
Primér extruderu 0,300 mm =
[ Prohledani port ] [ Upravit tiskarny... ]
Parkovad pozice
X 10 =Y ™ 3 Zdvih -1
Mastaveni piedehievu Akce po stisku tadtka Stop
Extruder 1 190°C = [7] Prechod do parkovad pozice
Extruder 2 190°C - Vypnuti extruderu

Vypnuti ohfevu
Vypnuti motord
[ Prejezd do vjchozi pozice XY

Mahfivand podlozka 400C

EENEQNE

Vypnout pfi neaktivitt. 3 min
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9.01T APT Ol 6ATi OEOEUOT U
¢tA&a]l oeéf GSaidz20ty wH al RS 1oNY IYEBK TieNly & fISNFFalkys 6 Y N
pracdz2 N LInjS&a aSNA2geé L2 NI y S0 2] 2L9ni8yar (GxaNT dal Gt | Ayl R ONR/Y8)
91. $AZAZET EAA O1I A6OT p OEOGEUOIT U
VYl adl gSYNOK LINPINI Ydz 28 Y20yS @eg@gz2tl i RAFf23 L
nests N T I RFG 2SSy 2S8S2N NRITYSNE:Z FtS GF1S LI NFYSGONE
ge OK2T N ySo2 11dAadS ylraNi YSTA LRRLR2NROIyeYA .
LR2R206y2dz St STONRBYAldzd t 2 yI RSHRWyEAERHYANDA B fLB2addl ySN 3

profily, sy AYAO ySYdzaN (Aa]l] R2alIK20F0G 2LIGAYLHEYyNOK @eaf
SEAAGdZ2NONOK LINRPFTAfA || R2fIFIRSYN (GA&12080K LI NI YS
E Vlastnosti tiskarny @
Iméno tiskarny Ufivatelska v] [ r:::- ] [ k ]
Poget extruderd 1 =

[ vyhiivana podlodka
Komunikace
Baudd Stop bitd
Velikostdat (8 ~| Parita Zadnj  ~|
Cekat na inicializacni fetézec
Odesilat kontroln soudet Odesilat dslo radku

Rozméry

X 100 =y 100 =z 100 =

Vychozi pozice

X 0 =i ¥ 0 = Z ] =

Parkovad pozice

X 0 = ¥ 0 2 dz 5 =

Rychlost ruénich prejezdd

X 4500 = Z 500 =
ok ||zt
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